AARDEN URUN TEKNIK FOYU

CRYOGENICS

ARD-VJ-005

Vakum yalitimli sivi hidrojen glob vana

Metalik vakum yalitim ceketi ve tam nufuzlu kaynakli yapiya sahip manuel sivi
hidrojen glob vana referansi. Uzatilmis Ust dlizenek secilmis bir kériga ve yay
enerjili sizdirmazlik sistemini birlestirir.

Seri limitleri kilavuz sorgusu olup, her boyut, basing ve operatér kombinasyonu igin
dogrulanmis kullanilabilirlik veya onaylanmis ¢alisma limitleri degildir. Secilen tasarimi ve
basing-sicaklik degerini onaylayin.

Uriin illistrasyonu. Gériinim ve boyutlar secilen konfiglirasyona baghdir.

Secim Teknik 6zellikler

Olgii araligi DN 8-100

Basing siniflari PN50 (5.0 MPa nominal)

Sicakhk -253 - +150°C

Baglantilar Kaynak uglari - belirtmeye gére hazirhk
Akiskan LH2 / sivi hidrojen

Gereksiniminizi tanimlayin

Ortami, tasarim basincini ve sicakhdini, nominal boyutu, baglanti standardini, calismayi, miktari ve gerekli inceleme
belgelerini belirtin.

Proje icin secim

Konu Secim gereksinimi

Yalitiml araytz Proses borusunun dis ¢apini/duvarini, ceket boyutlarini, vakum sinirini ve tesisat 1s1 yikuanu
belirtin.

Yeterlilik Malzeme programini, korik 6mrin, sizinti testini, temizligi ve secilen siparis belgelerini
onaylayin.

Bu Urdnu inceleyin ve teklif isteyin

Bu katalog veri sayfasi secim ve sorgulamayi destekler. Sertifikal bir basing-sicaklik egrisi, montaj gizimi veya siparise 6zel onay degildir.
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Teknik sartname

Parametre Teknik 6zellikler

insaat Manuel glob vana; metal vakum ceketi; kériik ve yay baskil sizdirmazlik elemani

Calistirma sekli Manuel el garki

Uc baglantilan

Resimli dizenleme: vakum kaplamali uzatilmis glob vana govdesi, iki kaynak saplamasi ve manuel Ust el ¢carki

Baglanti detayi Secim gereksinimi

Baglanti secenekleri Kaynak uglari - belirtmeye gére hazirlik

Ciftlesme araylzu Uc standardini, kaplama veya kaynak hazirligini, boru boyutlarini ve montaj zarfini
onaylayin.

Yapilandirma secimi Tam nufuziyetli kaynak, adlandiriimis bir proses borusu ucu standardini degil, yapiyi

tanimlar. Proses ve ceket araylzlerini onaylayin.

Malzemeler
Basing parcalari ve vakum ceketi Onaylanacak secgilen metalik malzeme programi
Sizdirmazlik sistemi Korlk ve yay baskili sizdirmazlik elemanlari; secilen malzeme siniflari dogrulanmalidir.

Yapilandirma ozellikleri

e Vakum yalitimh LH2 yapilandirmasi
e Tam nufuzlu kaynakli yapi

¢ Manuel uzatilmis Ust montaj

Secim notlan

Seri limitleri kilavuz sorgusu olup, her boyut, basin¢ ve operatér kombinasyonu icin dogrulanmis kullanilabilirlik veya
onaylanmis calisma limitleri degildir. Secilen tasarimi ve basin¢-sicaklik degerini onaylayin.

DN8-100 ve PN50 Urln sayfasi araligini aciklar; her boyutu her tasarim kosulunda onaylamazlar. Tip testi ailesi kapsami,
siparise 6zel dokiimantasyondan ayridir.

Secilen diizenek igin basing-sicaklik sinirlarini, malzeme uyumlulugunu, oksijen temizligini, sikisan sivi tahliyesini ve sertifikasyonunu
onaylayin. PN, ASME Sinifi ve tahliye ayar basinci ayri degerlerdir.
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