AARDEN URUN TEKNIK FOYU

CRYOGENICS

ARD-GL-017

LH2 termal bariyerli glob vana

Korukleri ve salmastrayi bir termal bariyer dizenlemesiyle birlestiren uzatiimis
Ust kapakli LH2 glob vana. Manuel calistirma gosterilmistir; yalitim ve bakim
erisimi secilen kurulum etrafinda tanimlanir.

Seri veri kilavuzu sorgulamasi ve her boyut, basing ve uygulama igin kullanilabilirligi veya
onaylanmis galisma sinirlari dogrulanmamistir. Segilen LH2 yapilandirmasini ve
basing-sicaklik degerini onaylayin.

Uriin illistrasyonu. Gériinim ve boyutlar secilen konfiglirasyona baghdir.

Secim Teknik 6zellikler

Olgii araligi DN 15-250 / NPS 1/2-10 - seri kapsami
Basing siniflari ASME Sinifi 150-300

Sicaklik -253 - +80°C - LH2 secimi

Baglantilar Alin kaynagi (BW)

Akiskan LH2 / sivi hidrojen

Gereksiniminizi tanimlayin

Ortami, tasarim basincini ve sicakhdini, nominal boyutu, baglanti standardini, calismayi, miktari ve gerekli inceleme
belgelerini belirtin.

Proje icin secim

Konu Secim gereksinimi

Sureg gorevi LH2 fazini, tasarim sicakligini, basincini, akisini ve fark basincini belirtin.

Secilen montaj Yalitim araylzina, malzemeleri, sizinti kabullini ve proje test belgelerini onaylayin.
Bu Urdnu inceleyin ve teklif isteyin

Bu katalog veri sayfasi secim ve sorgulamayi destekler. Sertifikal bir basing-sicaklik egrisi, montaj gizimi veya siparise 6zel onay degildir.
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Teknik sartname

Parametre Teknik 6zellikler

insaat Genisletilmis glob vana; korlik ve salmastra; termal bariyer
Calistirma sekli Manuel el garki

Yalitim segenekleri Cok katmanli yalitimh veya ceketsiz diizenlemeli vakum ceketi
Sizdirmazlik yuvasi segenekleri Metal/PCTFE veya metal/metal; belirtmek icin segilen sizinti kriteri
Bitis standardi ASME B16.25'ye alin kaynagi

Uc baglantilan

Resimli dizenleme: iki alin kaynakli saplama, uzatiimis soguk Ust kapak, vakum araylz diski ve manuel el carkina sahip
sirali glob vana govdesi

Baglanti detayi Secim gereksinimi

Sirec biter ASME B16.25'e uygun alin kaynak baglantisi; secilen boru et kalinhigi sinifini dogrulayin.

Yahtim arayizi Ceketi, vakum sinirini ve uzatma uzunlugunu proses baglantisindan ayri olarak tanimlayin.
Malzemeler

Govde 304L / 316L paslanmaz celik

vana i¢ aksami / koltuklar Secilmis kriyojenik metal ve polimer kaplama; LH2 igin notlari onaylayin

Yapilandirma ozellikleri

e Termal bariyerli soguk bolim
e Korik ve salmastra sapi sizdirmazhgi

e Soguk kutunun disinda bakim erisimi

Secim notlan

Seri veri kilavuzu sorgulamasi ve her boyut, basin¢ ve uygulama icin kullanilabilirligi veya onaylanmis calisma sinirlari
dogrulanmamistir. Secilen LH2 yapilandirmasini ve basing-sicaklik degerini onaylayin.

DN15-250 ve Class150-300, birlesik LH2 ailesini aciklar. Bu manuel glob vana yapimi icin boyut/sinif matrisini dogrulayin.

Secilen diizenek igin basing-sicaklik sinirlarini, malzeme uyumlulugunu, oksijen temizligini, sikisan sivi tahliyesini ve sertifikasyonunu
onaylayin. PN, ASME Sinifi ve tahliye ayar basinci ayri degerlerdir.
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