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ARD-TW-002
Zawor grzybkowy trojdrozny

Kompaktowy tréjdrozny zawér grzybkowy z przytgczami do spawania
doczotowego, przeznaczony do kolektoréw instalacji gazowych.

Rozmiary i wartosci cisnienia zalezg od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. Potwierdz
wybrang wartos¢ cisnienia i temperatury za pomoca oferty.

llustracja produktu. Wyglad i wymiary zalezg od wybranej konfiguracji.

Wybor Specyfikacja

Zakres wymiaréw DN 15/25

Klasy cisnieniowe PN40 (4.0 MPa nominalnie)
Temperatura -196 do +60°C

Przytacza Spawanie doczotowe (BW)
Medium 02, N2, Ar, CO2, NG

Zdefiniuj swoje wymagania

Podaj medium, ci$nienie i temperature projektowg, Srednice nominalng, norme przytaczy, rodzaj napedu, ilo$¢ oraz
wymagang dokumentacje odbiorowa.

Zobacz ten produkt i popros o wycene

Ten arkusz danych katalogowych utatwia wybor i zapytanie. Nie jest to certyfikowana krzywa ci$nienia i temperatury, rysunek instalacyjny ani
zatwierdzenie specyficzne dla zamdéwienia.
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Specyfikacja techniczna

Parametr Specyfikacja

Zakres wymiaréw DN 15/25

Klasy cisnieniowe PN40 (4.0 MPa nominalnie)

Przytgcza Spawanie doczotowe (BW)

Medium 02, N2, Ar, CO2, NG

Zakres temperatur -196 do +60°C
Przytacza

Przedstawiona konfiguracja: Rozdzielacz tréjdrozny z przytgczami do spawania/ztgczkami; orientacje wlotu mozna
dostosowac.

Szczegoty potaczenia Wymaganie dotyczace doboru

Opublikowane potgczenie Spawanie doczotowe (kierunek wlotu mozna dostosowac)

Standard potaczenia Nie okreslono na tej stronie produktu. W ofercie nalezy potwierdzi¢ norme wspdtpracujacego
przytacza.

Oznaczenie rysunku M 30x1.5, 36x2 (w zaleznosci od rozmiaru; patrz tabela wymiaréw).

Wybér spoiny Okresl Srednice zewnetrznag rury, grubos¢ Scianki lub serie Schedule, materiat i

przygotowanie do spawania. SW i BW to rézne rodzaje przytaczy.

Materiaty
Komponent Materiat / opcja
Korpus 06Cr19Nil0
Pokrywa Kompozyt
Trzpieh 06Cr19Nil0
Géra/element zamykajacy 06Cr19Nil0+PTFE
Uszczelka PTFE

Wymiary referencyjne

Wymiary dotyczg wytacznie wersji podanej w tabeli. Przed montazem potwierdz zatwierdzony rysunek gabarytowy dla
wybranej srednicy, klasy cisnieniowej i przytaczy.

DN H L1 ] L3 D1xt M Waga (kg)
216 62 80 62

15 18X3 30X1.5 2.5

25 216 62 80 62 28X3 36X2 2.63

25 216 62 80 62 32X3 36X2 2.63
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Wymiary liniowe: mm; waga: kg, jesli nie podano inaczej. Oznaczenia gwintéw, mocowania i ciSnienia nie sg wymiarami liniowymi. MysInik
oznacza, ze nie udokumentowano zadnej wartosci. Popros o zatwierdzony rysunek gabarytowy do montazu.

Funkcje konfiguracyjne

» Spawanie doczotowe (kierunek wlotu mozna dostosowac)

Notatki dotyczace wyboru

Rozmiary i wartosci ci$nienia zalezg od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. Potwierdz wybranag wartos¢ cisnienia i
temperatury za pomoca oferty.

»Element gdrny / zamykajacy” nastepuje po oznaczeniu komponentu na liScie materiatéw referencyjnych.

PN, klasa ASME i ci$nienie nastawy zaworu bezpieczenstwa to odrebne wartosci. Potwierdzi¢ dopuszczalne cisnienie w zaleznosci od
temperatury, zgodnos$¢ materiatowq, czyszczenie do pracy z tlenem, zabezpieczenie uwiezionej cieczy przed nadcisnieniem i wymagang
certyfikacje wybranego zespotu. Praca z ciektym wodorem i helem wymaga oddzielnej oceny.
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