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Modutowy zawor grzybkowy LH2 do

montazu w linii

Kompaktowy zawér grzybkowy do montazu w linii, z wymiennym wktadem,
mieszkowym uszczelnieniem trzpienia i kotnierzem mocujacym ptaszcz
prézniowy. Gérny zesp6t z napedem recznym umozliwia miejscowe odcinanie
przeptywu w urzadzeniach LH2 o ograniczonej przestrzeni.

Dane serii stuza do przygotowania zapytania i nie potwierdzajg dostepnosci ani

zatwierdzonych granic pracy dla kazdej $rednicy, ciSnienia i wykonania. PotwierdZz wybrang
konfiguracje LH2 oraz dopuszczalne cisnienie w zaleznosci od temperatury.

llustracja produktu. Wyglad i wymiary zaleza od wybranej konfiguracji.

Wybor Specyfikacja

Zakres wymiaréw DN 15 /DN 25/ DN 50

Klasy cisnieniowe PN10 / PN18 / PN25 - w zaleznosci od rozmiaru

Temperatura LH2 wersja do pracy na zimno w -253°C; gdrna granica +50°C
Przytgcza Spawanie doczotowe (BW)

Medium LH2 / ciekty wodér

Zdefiniuj swoje wymagania

Podaj medium, ci$nienie i temperature projektowg, Srednice nominalng, norme przytaczy, rodzaj napedu, ilo$¢ oraz
wymagang dokumentacje odbiorowa.

Dobdr do projektu

Temat Wymaganie dotyczace doboru

Warunki procesowe Podaj faze LH2, temperature projektowa, cisnienie, natezenie przeptywu i réznice cisnien.
Wybrany zespét Potwierdz sposéb potaczenia z izolacja, materiaty, kryteria dopuszczalnej nieszczelnosci oraz
dokumentacje badan wymagana w projekcie.
Zobacz ten produkt i popros o wycene

Ten arkusz danych katalogowych utatwia wybor i zapytanie. Nie jest to certyfikowana krzywa ci$nienia i temperatury, rysunek instalacyjny ani
zatwierdzenie specyficzne dla zamdwienia.
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Specyfikacja techniczna

Budowa Prosty zawér grzybkowy do montazu w linii; wymienny wktad; mieszkowe uszczelnienie
trzpienia

Naped Reczne pokretto

Dobér srednicy i klasy cisnienia DN15: PN18 lub PN25; DN25: PN10 lub PN25; DN50: PN10

Integracja prézniowa Kotnierz do wspawania; kompatybilne wymienne wktadki

Wykonanie LH2 Potwierdzi¢ dobrany wktad niskotemperaturowy, uszczelnienia i przedtuzenie do pracy w 20
K

Przytacza

Przedstawiona konfiguracja: zwarty prosty korpus z dwoma przeciwlegtymi kré¢cami do spawania doczotowego,
wydtuzong gérna rurg, kotnierzem prézniowym i kotem recznym

Przytacza procesowe Okresl Srednice zewnetrzna rury, grubos¢ Scianki, materiat i przygotowanie do spawania.
Interfejs izolacji Zdefiniuj ptaszcz, granice prézni i dtugos¢ przedtuzenia oddzielnie od przytacza
procesowego.
Materiaty
Korpus Stal nierdzewna; potwierdzi¢ wybrany gatunek
Elementy wewnetrzne / gniazda Wybrane kriogeniczne elementy wewnetrzne z metalu i polimeru; potwierdz gatunki

materiatéw dla LH2

Funkcje konfiguracyjne

* Wymienna wktadka zaworowa
e Mata przestrzen potrzebna do montazu

* Potgczenia procesowe w linii

Notatki dotyczace wyboru

Dane serii stuzg do przygotowania zapytania i nie potwierdzajg dostepnosci ani zatwierdzonych granic pracy dla kazdej
srednicy, ci$nienia i wykonania. PotwierdZ wybrang konfiguracje LH2 oraz dopuszczalne ci$nienie w zaleznosci od
temperatury.

Strona produktu rozréznia wykonania standardowe i przeznaczone do nizszych temperatur kriogenicznych. Dla tego
doboru LH2 trzeba potwierdzi¢ odpowiednie wykonanie; nie wolno zamiast niego uzy¢ standardowej wersji do -196°C.

Potwierdzi¢ granice ci$nienia i temperatury, zgodno$¢ materiatowa, czyszczenie do pracy z tlenem, zabezpieczenie uwiezionej cieczy przed
nadci$nieniem oraz certyfikacje wybranego zespotu. PN, klasa ASME i ci$nienie nastawy zaworu bezpieczenstwa to odrebne wartosci.
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