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Zawor grzybkowy kriogeniczny - PN320 -
SW

Kompaktowy zawér grzybkowy PN320 do rurociggdéw kriogenicznych z
przytagczami do spawania kielichowego. Katalog podaje DN10-25 z korpusem
CF8; dostarczony rysunek zespotu dotyczy innego materiatu korpusu.

Rozmiary i wartosci ci$nienia zalezg od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. Potwierdz
wybrang wartos¢ ci$nienia i temperatury za pomoca oferty.

llustracja produktu. Wyglad i wymiary zaleza od wybranej konfiguracji.

Wybor Specyfikacja

Zakres wymiaréw DN 10-25

Klasy cisnieniowe PN320

Temperatura -196 do +80°C - seria*
Przytgcza Spawanie kielichowe (SW)
Medium LNG, LOX, LN2, LAr

Zdefiniuj swoje wymagania

Podaj medium, ci$nienie i temperature projektowg, Srednice nominalng, norme przytaczy, rodzaj napedu, ilo$¢ oraz
wymagang dokumentacje odbiorowa.

Zobacz ten produkt i popros o wycene

Ten arkusz danych katalogowych utatwia wybor i zapytanie. Nie jest to certyfikowana krzywa ci$nienia i temperatury, rysunek instalacyjny ani
zatwierdzenie specyficzne dla zamdwienia.
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Specyfikacja techniczna

Parametr Specyfikacja
Zakres wymiaréw DN 10-25
Klasy cisnieniowe PN320
Potgczenie Przytgcze do spawania kielichowego
Naped Reczne pokretto
temperatura serii* -196°C do +80°C
Medium LNG, LOX, LN2, LAr
Przytacza

Przedstawiona konfiguracja: Kompaktowy korpus blokowy, okragta pokrywa przykrecana i metalowy uchwyt T do
sterowania recznego.

Szczegoty potaczenia Wymaganie dotyczace doboru
Opublikowane potgczenie Przytgcze do spawania kielichowego
Przytacze do spawania kielichowego Potwierdz zewnetrzna srednice rury, otwér kielichowy, gtebokos$¢ i grubos¢ scianki dla

wybranego rozmiaru. SW nie jest interfejsem gwintowanym ani spawanym doczotowo.

Zakres rysunku referencyjnego Dostarczone wykonanie PN320 z przytagczami do spawania kielichowego, DN15-DN25.
Podano dwa warianty korpusu DN20. DN10 nie ujeto w tabeli. Materiat korpusu
referencyjnego to S30408; wykonanie katalogowe CF8 wymaga wtasnego potwierdzonego

rysunku.
Materiaty
Komponent Materiat / opcja
Korpus CF8
Dysk S30408

Materiaty konfiguracji alternatywnych

Materiaty dotyczg dostarczonej konfiguracji referencyjnej. Dostarczone wykonanie PN320 z przytaczami do spawania kielichowego,
DN15-DN25. Podano dwa warianty korpusu DN20. DN10 nie ujeto w tabeli. Materiat korpusu referencyjnego to S30408; wykonanie
katalogowe CF8 wymaga wtasnego potwierdzonego rysunku.

Komponent Materiat
DZwignia reczna S30408
Trzpienh S30408
Nakretka taczaca S30408
Nakretka dfawnicy S30408
Rura tgczaca S30408
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Komponent Materiat

Dysk S30408
Dtawnica S30408
Tuleja HPb59-1
Korpus S30408
Uszczelka PTFE
Pokrywa S30408
Podktadka HPb59-1
Uszczelka T2

Wymiary referencyjne

Wymiary dotyczg wytgcznie wersji podanej w tabeli. Przed montazem potwierdZ zatwierdzony rysunek gabarytowy dla
wybranej srednicy, klasy cisnieniowej i przytaczy.

Dostarczone wykonanie PN320 z przytagczami do spawania kielichowego, DN15-DN25. Podano dwa warianty korpusu DN20. DN10 nie ujeto w
tabeli. Materiat korpusu referencyjnego to S30408; wykonanie katalogowe CF8 wymaga wtasnego potwierdzonego rysunku.

Wymiary i odnosniki do potaczen

DN H A L B DO D1 D2
15 206.5 170 100 12 @15 @22.5 @36
20 206.5 170 100 12 @20 @26 @36
20 286 219 128 12.5 @20 @27.5 246
25 286 219 128 12.5 @25 @32.5 @246

Wymiary liniowe: mm; waga: kg, jesli nie podano inaczej. Oznaczenia gwintéw, mocowania i ciSnienia nie sg wymiarami liniowymi. MysInik
oznacza, ze nie udokumentowano zadnej wartosci. Popros o zatwierdzony rysunek gabarytowy do montazu.

Wymagania inzynieryjne

Temat Wymaganie

Dane wymiarowe Tabela referencyjna i rysunek: DN15, DN20, DN25. Wymiary i odnosniki do potgczen.

Rysunek instalacyjny Potwierdzi¢ dtugos¢ od konca do konca, otwér/gtebokosc¢ kielicha, rozmiar rury i grubosé
Scianki, wysokos¢ catkowitg oraz przeswit roboczy/demontazowy.

Dopuszczalna zaleznos$¢ cisnienia i Uzyskac tabele lub krzywa dopuszczalnego cisnienia w funkcji temperatury dla wybranego
temperatury korpusu, gniazda i uszczelnien, z minimalng i maksymalna temperatura projektowa. Klasa
nominalna i zakres temperatur serii nie okreslaja tej krzywej.

Funkcje konfiguracyjne

¢ Korpus wedtug katalogu: CF8

¢ Podane przytacza: Spawanie kielichowe
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Notatki dotyczace wyboru

Rozmiary i wartosci cisnienia zaleza od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. PotwierdZ wybrang wartos$¢ cisnienia i
temperatury za pomoca oferty.

*-196 do +80°C to zakres serii lub zakres referencyjny. Nie okresla on dopuszczalnego ci$nienia w kazdej temperaturze
ani przydatnosci kazdego gniazda, uszczelnienia i napedu. Nalezy potwierdzi¢ minimalng temperature projektowa oraz
krzywa cisnienie-temperatura dla wybranego zespotu.

Wiersz napedu w katalogu podaje koto reczne, natomiast dostarczony obraz pokazuje uchwyt T. llustracja zachowuje
uktad z uchwytem T; nalezy potwierdzi¢ naped dostarczany w ramach zamowienia.

Wykonanie katalogowe i materiaty dostarczonej konfiguracji referencyjnej pokazano oddzielnie pod wykazem
materiatéw. Dla oferowanego korpusu, elementéw wewnetrznych i przytaczy nalezy korzysta¢ z zatwierdzonego rysunku.

PN, klasa ASME i ci$nienie nastawy zaworu bezpieczenstwa to odrebne wartosci. Potwierdzi¢ dopuszczalne cisnienie w zaleznosci od
temperatury, zgodnos$¢ materiatowq, czyszczenie do pracy z tlenem, zabezpieczenie uwiezionej cieczy przed nadcisnieniem i wymagana
certyfikacje wybranego zespotu. Praca z ciektym wodorem i helem wymaga oddzielnej oceny.
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